Dlahové materialy
Obecny popis

Dlahové materialy Klarity® z termoplastu s nizkou teplotou taveni jsou
idealni pro vyrobu individualné tvarovanych dlah, ortéz a adaptivnich
pomucek.

Upozornéni
Pouzivat pouze pod vedenim kvalifikovaného zdravotnického odbornika.

NAVOD K VYROBE

Vytvoreni vzoru

Vzory Ize kreslit pfimo na vSechny dlahové materialy.

Rezani

Lehé&i materialy Ize stfihat pfimo nGzkami. U silnéjSich materiald mohou
byt zapotfebi robustni ndzky nebo nafiznuti univerzalnim nozem a
nasledné zlomeni v misté fezu, poté dokonceni fezu nozem nebo
nudzkami. Mirné zahtati materialu usnadni fezani.

Zahfivani

Konkrétni informace o zahfivani pro kazdy material naleznete v
tabulce ,,Privodce vyrobou dlahovych materialQ Klarity“ nize.
V&echny dlahové materialy Ize zahfivat ve vodé nebo v suchém ohfivaci.
Pro lokalni nahfivani a Upravy pouzijte horkovzdusnou pistoli. Pamatuijte,
Ze suché ohfivani zplsobuje vyssi teplotu materialu; pfed pfilozenim na
pacienta vzdy peclivé zkontrolujte teplotu.

Poznamka: Pro zmékceni termoplastu Komfort™ Composite
pouZivejte suché ohrivani (trouba). Lze jej také ohfivat ve vodé,
pokud je material zabalen do silného vakuového plastového sacku.
Tvarovani

Material po vytvofeni vzoru nahrejte ve vodé nebo suchém ohfivaci podle
udaja v tabulce vyrobniho privodce. Po vyjmuti by mél byt material mékky.
Pfed modelovanim dlahy na pacientovi vzdy zkontrolujte teplotu materialu.
Zatimco materialy s minimalini a stfedni hodnotou RTS vyzaduji hladké
tahy, materialy s maximalni hodnotou RTS vyzaduiji pfi tvarovani pevny
tlak.

Chlazeni

Pro urychleni procesu chlazeni Ize pouzit studenou vodu, chladici
polstarky, chladici sprej nebo obklady.

Dokon¢eni a upravy

Zmény tvaru a obrysl dlahy Ize snadno provést pomoci horkovzdusné
pistole nebo prelitim horkou vodou. Hrany materialu Ize vyhladit tak, Ze se
na par sekund zahfeji a poté uhladi konecky prstu nebo dlani.

RTS, pamét’ a spojovani

Viz ,,Privodce vyrobou dlahovych materialt Klarity* nize.

Péce a gisténi

Cistéte jemnym mydlem a vlaznou vodou. Vyrobena dlaha ztraci tvar pri
teploté nad 51 °C (123 °F). Chrante material pred zdroji tepla, jako je
rozpalené auto, otevieny ohen nebo topni télesa.

PRUVODCE VYROBOU DLAHOVYCH MATERIALU KLARITY

Nazev Tep!?t? Do}a a Doba - Doba . RTS Pamét’ Adheze
zahrati ohievu zpracovani vytvrdnuti
Contour Pro | 65-72°C (150-162°F) | 24 mm: 1 min. * 1.5-2 min. © 4-6 min. © Minimalni | Césteéna | Tradiéni poviak’
3.2 mm: 2 min. & ) ) ) P
1.6 mm: 45 sec. 7 )
Klarity S 65-72°C (150-162°F) 20&24 mm:1min.8 | 1.5-2min.8 3-5 min. © Stredni Uplna Tenky povlak 2
3.2 mm: 2 min. 8
1.6 mm: 45 sec. 7 Stredni ]
Klarity 65-72°C (150-162°F) 2.4 mm: 1 min. 5 1.5-2 min. © 3-5 min. & Uplna Tradiéni povlak’
3.2mm: 2 min. 5
. o 2.4 mm: 1 min. © e e . N o 4
Contour Blend | 65-72°C (150-162°F) 3.2 mm: 2 min. 6 2-2.5 min. 4-6 min. Stiedni Castecna Tradiéni poviak
82F;fsur 65-72°C (150-162°F) | 3.2 mm: 2 min. © 2-2.5 min. © 4-6 min. ® Stredni Casteéna | Tradiéni povlak !
1.6 mm: 45 sec. 7 ]
Klarity NS 65-72°C (150-162°F) 20&24mm: 1min. % | 1.5-2 min. ® 3-5 min. & Stredni Uplna Nepfilnavy povlak 3
3.2 mm: 2 min. 8
Klarity Stiff 65-72°C (150-162°F) 3.2 mm: 2 min. 8 1.5-2 min. © 3-5 min. & Maximalni Uplna Nepfilnavy povlak®
Super Maxi 65-72°C (150-162°F) | 3.2 mm: 2 min. & 1 min. ® 2-4 min. 8 Maximélni | Silna Tradiéni poviak '
65-72°C (150-162°F)
Komfort. in water 3.2 mm: 5-8 min. © 1,52 min. © 8-10 min. © Maximalni | Silna N/A
omposite 65-72°C (150-162°F)
in oven
. . o 2.4 mm: 1 min. 8 6 6 L S L 4
Easy Fit 65-72°C (150-162°F) 3.2 mm: 2 min. & 1.5-2 min. 4-6 min. Maximalni Céste€na Nepotahované
Klarity SOLO | 65-72°C (150-162°F) | 3.2 mm: 2 min. © 1.5-2 min. © 5-7 min. & Maximalni | Caste¢na * Nepotahované °
ﬁ:igty SOLO | 65.72°C (150-162°F) | 3.2 mm: 2 min. © 1.5-2 min. ¢ 5-7 min. © Maximalni | Casteéna | Nepotahované *

"Tradiéni povlak umoziiuje materialu docasné se spojit, kdyZ je teply. Po ochlazeni neni spojeni trvalé.

2Tenky povlak zplsobuje, ze se material pfi stlaéeni nahfatych ploch spoji trvale. Suché zahfivani ¢ini spojeni obzvlast pevné.

3 Nepfilnavy povlak Ize odstranit a vytvofit tak trvalé spojeni. Snadno se s nim pracuje a snadno se Gisti (je méné porézni).

4Nepotahované materialy se k sobé trvale spoji.

5Klarity SOLO je bez povlaku. Umozriuje véak doasné spojeni materidlu pfi zahfati. Po ochlazeni neni spojeni trvalé.

Sminuta nebo minuty

7 sekundy
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